1. Wyswietlacz z przyciskami i instrukcja obstugi
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1.1 Opis przyciskow

Nazwa Przycisk Wskazanie
Edycja Nacisnij ten przycisk, aby wej$¢ lub wyjs¢ z trybu edycji parametrow funkcji.
Dia zgodnosci wybranych parametréw nalezy je sprawdzi¢ i zapisac: po wybraniu parametru nacisnij ten
Ustawianie A . . 3
. Iprzycisk, aby sprawdzic i dziatanie, po wartoci parametru naciénij go, aby
parametrow yo 3
wyjs¢ i zapisac parametr.
Iwartosci Zwicksza parametr.
parametrow

[zmniejszenie
Iwartosci

parametrow

Zmniejsza parametr.

Ustawienia
Iwolnego rozruchu

Po kliknigciu, ustawia lub kasuje funkcje wolnego rozruchu.

[Wytaczenie igly
[Wybor potozenia

Po nacisnigciu przycisku, pozycja zatrzymania igly po przejéciu do trybu szycia (pozycja gérna / pozycja
doina)

IR

(Obeinanie nici Po iiknigciu ustawia lub kasuje funkcje obcinania nici.
1 Automatyczne podnoszenie stopki po obcieciu, gdy ikona 3]k swieci.

ldocisk stopki po gdy ikona 1l& $wieci.

Ustawienia I3 Automatyczne podnoszenie stopki po obcigciu lub wstrzymaniu, gdy ikona Wl iikona Ha $wiecq.

unoszenia stopki

4 Stopka dociskowa jest wylaczona, gdy ikona ¥l dk iikona 1 nie swieca.

Ustawienia funkci

&

Ustawianie uzywania lub anulowania funkcji zaciskania i luzowania.

lzaciskania
Przycisk zmiany L'L Po Kliknigciu nastepuje przejécie do swobodnego szycia, szycia $ciegiem ciaglym, ciaglym $ciegiem
ltrybu EEMIZ oraz igly $ 3




Rozpoczecie
szycia $ciegiem

segmentu $ciegu
sciequ wstecznego (segment A, B) 2 razy.
Dlugie nacisniecie przycisku moze

B lub A (segment A, B) 1 Wykonanie poczatku

¢ jasnose

Koniec $ciegu

[ Wykonanie koricowego segmentu $ciegu wstecznego D lub C (segment C, D) 1 Wykonanie korica Sciegu
wstecznego (segment A, B) 2 ra

wstecznego 1 3,2 |phugie nacisnigcie praycisku mose ¢ jasnosé
1.W trybie swobodnego szycia: naciénigcie nie powoduje dziatania.
Funkeia 2.W trybie szycia ciaglego: Po nacisnieciu pedatu automatycznle wykonuje sekcje E, F lub G, H jedna po
toryna 1| [Ofes] [dmois a0 Sciegow sekoi
o ykonuie kolejne Sciegi a2 do zakoszenia obcinania,
© wyclerama i'tak dalej. Zgaszona dioda wskazuje, ze dana funkcja jest wylaczona.
3. Dlugie nacisniecie przycisku moze przywrocié ustawienia fabryczne.
E;’l‘(ﬁzm 2 okranu "ﬁ Po Kiiknigciu, ustawia lub kasuje funkcje blokowania ekranu.

2 Parametry uzytkownika

Nr Pozyce Zakies | Domysin Gpis
PO1 m’:jry“’::‘a)'"a predkosé szycia 100-3500 3500  |Maksymalna predkosé maszyny do szycia
Ustawienie krzywe] - - —
L A 10-100 80 [Ustawienie nachylenia przyspieszenia
. — —[Gora: Igla zatrzymuie sie w pozycii gome]
P03 |igta w gére/w dot Goraldst L i
pog  |Predkosé "°(°:§:k/:’“"l":) $ciegu 200-3200 2000 [Ustawiona predkos¢ poczatkowa Sciegu wstecznego
Predkost kofoona Soleq e
Pos  [Preckost Koncowe. 200-3200 2000 [Ustawiona predkos¢ koficowa Sciegu wstecznego
P06 Z:gr";( ) egu 'y9'°“"eg° 200-3200 2000  |Ustawiona predkosc sciegu ryglowego
po7  [gdKosC lagodnego startu 200-1500 400 [Ustawiona predkosc fagodnego startu
P08 |Liczba Sciegéw lagodnego startu 0:99 2 [Ustawienie liczby Sciegow lagodnego startu
[Automatyczna predkoseé szycia y . .
Pos e o 200-4000 3500 [Regulacia predkosci automatycznego szycia ciaglego
[On (W.): Automatyczne wykonanie koncowego Sciegu
wstecznego po ostatnim szwie szycia ciaglego Po wiaczeniu
P10 [Automatyczne wykonarie Wiyt wi[korekta sciegu nie dziata.
koncowego sciegu wstecznego -yt - |yt Brak automatycznego wykonania koficowego $ciegu
wstecznego po ostatnim szwie, ale moze byé wykonane recznie
2y uzyciu pedalu.
J: Tryb JUKI (naciéniecie przelacznika T8 wiacza odwrotna
cewke elektromagnetyczna, gdy maszyna jest zatrzymana lub
P11 |Wybor trybu Sciegu wstecznego B J oracuie).
B: Tryb BROTHER (naciéniecie przelacznika TB wiacza odwrotna
lcewke elektromagnetyczna tylko gdy maszyna pracuje).
) — 0: Moze by dowolnie zatrzymywany | uruchamiany
P12 m‘;‘c’;:"!b: rozpoczecia sciegu 0-3 1 1 Automatyczne wykonanie czynnosci
9 2 Tryb wstrzymania
[CON: Scieg wsteczny Jest korczony automalycznie | rozpoczyna
13 [Wybdr trybu zakorczenia sciegu | consTe con  [sie presiscie do koleinego dziatania.
wstecznego ISTP: Po wykonaniu $ciegow nastepuje automatyczne
zatrzymanie.
P14 [Wybor funkgj wolnego startu Wiiwyl. WE
0 pol Sciegu;
1: jeden cieg;
P15 [Tryb ciegu cerowania 04 2 |2 ciagle poi ciegu;
3: ciagly jeden scieg;
4: ciagly jeden Scieg. szybkie zatrzymanie.
16 |Poraniczenie predkosci sciegu 03200 3000 _|GOY parameltr wynosi 0, funkeja ograniczena predkoscijost
) - 0: Automatyczny przyrost pozycii PA1.
P17 | Wybor automatycznego licznika o ! 1: Brak automatycznego liozenia pozycji P41.
Kompensacia 1 rozpoczecia y . X
P18 | o watnags 0-200 101 czesci A sciegu
p1g |Kompensacja 2 rozpoczecia 0-200 155 ja czesci B sciegu
20 |Wybor trybu zakoriczenia 03 ] 1 Automalyczne wykonanie czynnoscl
wstecznego 2: Tryb wstrzymania




do peinej mocy (ms)

P21_|Pozycja pedalu przy pracy 30-1000 520
P22__|Pozycja pedalu przy zatrzymaniu | 30-1000 420
023 :?Jésﬁja pedalu przy podnoszeniu | o0 270
P24__|Pozycja pedalu przy obcinaniu nici] __30-500 130
ompensacia 3 kofica ciegu [Zréwnowazenie Sciequ dia korica Sciegu wstecznego sekcji C,
P25 pensacj 9 0-200 101 stopniowe opoznianie 0~200; im wicksza wartos6, tym krétszy
wstecznego A
pierwszy $cieg sekcji C.
T [Zr6wnowazenie Sciegu dia koica sciegu wstecznego sekcji D,
P26 :Zz‘c’j::agja 4 korica ciegu 0-200 155  [stopniowe opoznianie 0~200; im wieksza wartos¢, tym diuzszy
9 ierwsz, sekdji C i krdtszy pierwsz,
INOG Licznik czasow obcinania
IN12 Wybor interfejsu wyswietlacza przy uruchomieniu maszyny|
P27 [Ustawienie funkcji pomocniczej (0: Wyt 1:we.)
IN13 Wybor trybu licznika (0: rosnacy licznik szycia 1: malejacy|
licznik szycia)
0: Moze by¢ dowolnie zatrzymywany | uruchamiany
P28 [Wybdr trybu sciegu ryglowego 03 1 1: Automatyczne wykonanie czynnosci
2: Tryb
20 :glbkosc Zatrzymania obcinania 45 2
30 |Moment obrotowy siinika podezas | o100 . im wieksza warlos¢, tym wieksze natezenie, zbyt duza moze
szycia ¢ Sci w pracy silnika.
Moment obrotowy silnika podczas im wigksza wartos¢, tym wigksze natezenie, zbyt duza moze
P31 0100 40 " A
obcinania nici spowodowac nieprawidlowosci w pracy sinika.
5 Sciegu dia Sciegu sekei
Kompensacja 5 Sciegu IA (C), stopniowe opznianie 0~200; im wieksza wartos, tym
P32 0-200 95 > 2 ) .
wstecznego ldluzszy pierwszy $cieg sekcji A (C) i krdtszy pierwszy Scieg sekcji
B (D).
ompensacia 6 sciegu Sciegu dla Sciegu sekeji
P33 Ws‘egme OJ 9 0-200 155 B (D), stopniowe op6znianie 0~200; im wigksza wartos¢, tym
9 2y ostatni §cieg sekcj B (D) i krétszy pierwszy cieg sekcji
) - [A: Automatyczne rozpoczecie czynnosci
P34 [Wybor trybu szycia ciaglego AM A Moze bos Ammopocres ;
P36 |Wybdr funkcii luzowania nici 011 5 o .Yéf;clﬁg,ﬁnia nici
yoor ki automatycznogo [ Funkas svamatycanogo wyceraia i
P37 |wycierania nici / automatycznego 0-11 8 : unkcek ycznego wy(
a nici 2-11: Funkcja automatycznego zaciskania nici i sita
zaciskania nici
lautomatycznego zaciskania nici
[Wybar funkcjl automatycznego ) -
P38 | WAyt WE. [On (WE): WE. Wyk: Wy
[Automatyczne podnoszenie stopki
P39 |dociskowe] przy wyborze funkeii | Gora/dot DSl |Gora: ON DN: Wyt
[Automatyczne podnoszenie stopki
P40 |dociskowe] przy wyborze funkeii | Géra/dot D6l |Géra: ON DN: Wyt
obcinania
PaT__|Wys licznika 0-9999 [WySwietia liczbe gotowych
INOT Numer wersji systemu sterowania
INO2 Numer wersji panelu
N3 Predkosé
. INO4 AD pedatu
P42 [Wyswietlacz informacji NOG Kat mechaniczny (pozycja gérna)
INOG Kat mechaniczny (pozycja doina)
INO7 AD Napigcia szyny
IN12 AD czujnika polozenia urzadzenia kolanowego
Przeciwnie
P43 [Kierunek obrotow silnika wlewofw | doruchu
prawo do ruchu zegara
zegara
[Szybkosé normainego
P44 |zatrzymania 45 ©
Pa5 |Gy pracy Sclegu watecznego (%) 1-50 30 |CYKI pracy Sciegu wstecznego dia oszczednosci energi
trycznej i ochrony przed
atrzymanie silnika pod i
P46 [odwrotnym katem po zakoriczeniu| Wiyt Wyt gg m'))w‘;/ "
obcinania v W
p47  [Ustawienie odwrotnego kata 50-200 160 |Ustawienie w odwrotnym kierunku po obcinaniu.
silnika po obcinaniu
P48 "gg‘r"/":::e) ograniczenie predkosci | 444 50 210 |Ustawienie minimalnej predkosci
P49__|PredkosC obcinania nici (obrJmin) | _100-500 240 |Ustawienie predkosci obcinania nict
g0 |CZas dziatania podnosnika stopki | 1o oo 150




Praca  podnosnika  stopki

[pedatu do potowy

CyKI pracy Snika Stopki dia
RS [ el ) 1-50 20 fonergl elokycznej | ohrony eledromagnesu przed
- ((i"Z:)s opGanienia rozruchu SIKa | 10 o0 120 |OpSinienie rozruchu z automatycznym opuszczaniem stopki
Anulowanie funkci _uniesienia On (Wi.): Funkcja anulowana
P53 |stopki dociskowej cofnigciem |  Whiwyl. Wyl |Off (Wyl): Uniesienie stopki dociskowej cofnigciem pedatu do
pedalu do polowy lpolowy
P54_[Czas obcinania nici (ms) 70-990 200 |Czas wymagany na operacje obcinania nici-
P55 _[Czas nici (ms) 10-990 30 [Czas na operacje nici.
0: zawsze bez znajdowania uniesienia igly
1: zawsze e znajdowaniem uniesienia igly
P56 |Wiaczenie i pozycjonowanie 02 ° 12: Jesli silnik nie znajduje w pozycji uniesienia igly, bedzie
szukac tej pozycii
57 |C2e5 wstrzymania podnosnka | 1 150 o oo czasie
stopki © |
) Regulacia pozycil gornel, igla przesuwa zatrzymanie po
P58 |Regulacia pozycii uniesieniaigly |  0-1439 1120 R B e o e
poo |ReGUach pozyei opuszczena | oo 200 |Regulacia pozycii doinel, igia przesuwa zatrzymanie po
| g wartosci, opoznia je po
P60_[Predkost prébna (obr/min) 700-3500 3500 _|Ustawienie predkosci probnej.
P61_|Proba A Wiyl Wyl [Ciagla prba dzialania.
[ P62 _|Probab Wiyl Wyl [Rozpoczecie | zakonczenia préby przy uzyclu wszystkich funkej.
[ P63 _|Probac Wiyl Wyl i zakon proby bez uzycia funki.
P64__[Czas twania proby B1C 1-250 30
P65_[Czas zatrzymania proby B1C 1250 10
- 0 Wylaczone
pes |Nybor przetaoznika 02 1 1: Préba sygnalu zerowego
zabezpieczajacego maszyne > brtba ol
Wybor przelacznika - B
P67 raiace00 o dZNE | iyl Wyl |WyL: Wylaczony Wi Wiaczony
Praca  zwolnienia _stopki
P71 [ e 0-50 2 |Sitazderzaka zwolnienia stopki dociskowej.
P72 |Reguiacia pozyc) amesieniaigy | 01490 Recany obrG do o3pomedrie]pozycfackn przyok S. by
o7 E;gulaqa pozycji opuszczenia | o .o '@K obrdt do odpowiednie] pozycji; nacisnij przycisk S, aby
! zapisac.
pre |CZaS_ wykonania  Sciegu | 44 gq9 250 ie Sciegu czas peinej mocy.
do pelnej mocy (ms)
P78 _|Kat poczatkowy zaciskania nici 5-350 100
P79 _[Kat koncowy zaciskania nici 5-359 270
P80_[Kat poczatkowy obcinania nict 5-359 18 [Ustawienie kata linii scinania (ponize 0°)
at uruchomienia siinika w celu " — ] —
at momentu obcinania nici (pozycia opuszczenia jako 0°,
P81 |ewigkszenia — momentu  przy | 5359 140 |wartos¢ musi by¢ wigksza niz parametr P80)
obcinaniu nici
Kal cofmiecia podajnika dia obcinania nicl (pozycja opuszczenia
P82 |Kat zatrzymania obcinania nici 5.359 180 o eartose musl byé wieksza ni parsmet &0
Kal uruchomienia silnika W celu
P84 |zwigkszenia momentu  przy |  0-359 9
s2yciu
P85 |Kat zalrzymania silnika w celu 0-359 57
Patrz insirukcja obsiugi 15
(Odozytujac poczatkowy kat kodera ustawiono fabryczng wartosé
poy [Korekta  kata  elektrycznego 160 |domysina; nie nalezy jej zmieniac (wartos¢ parametru nie moze
siinika byé zmieniana recznie, losowa zmiana spowoduie, ze skrzynka
sterowania i siinik beda dzialac nieprawidiowo lub ulegna
uszkodzeniu).
poa _|C75 opGEnienia funkej cofmieoa | 10000 200




o9 [Foniec Kompensacji Sciegu 0250 20 |7epobiega pod TGt po oboigai, ja czesc
c1 c Sciegu
o100 JKoniec  kompensacii sciegu 0250 75 t Inc nici po oboigoi, Czesa
wstecznego D1 D koicowego Sciegu wstecznego.
P101_|Kat poczatkowy luzowania nici 1350 30 [Kat poczatkowy linii (definiowany w obliczeniach jako 0
P102_|Kat koncowy luzowania nici 1-359 160 __|Kat koncowy luznej nici w Jako 09
[Czas_opdznienia sify tumiace]
P17 stopki 0-990 12
prrg [WybOr zabezpieczenia 01 ° 0: WYE. 1: WE.
P120 preetacznika - alarmu 0-1 1 o: we. 1: we.
u oleju
0: Tryb normalny 1: Tryb zakohczenia male] nici
2: Zapobiega podnoszeniu nici po zakoriczeniu trybu ciecia nici
P121 [Wybor trybu ciecia nici 03 2 3: Tryb zakoriczenia matej nici i zapobiega podnoszeniu nici po
zakonczeniu
irybu ciecia nici
Zapobiega podnoszeniu nici po
obcieciu, czas pracy $ciegu im wigksza wartos¢, tym wigkszy jeden scieg przed obcieciem
P122 lustecznego  przed obcieciem | 01439 830 i
Inici.
[Tryb zakoniczenia malej nici,
P123 |czas pracy &ciequ wstecznego 0-100 0
odczas ciecia nici
[Cykl_pracy bufora_zwolnienia
P124  [stopki dociskowej w pozycii na 0-50 1 im wigksza wartosé tym wigkszy opor
kolanach (%)
P125 E;:J:;‘;fegz"fgﬁ"'a urzadzenia 0-1023 5 \Wpiywa na rezultat pracy podnoszenia stopki dociskowej.
pi2e [C2unika p°§’§ez"'a urzadzenia 0-1023 960  [Wplywa na rezultat pracy zwalniania stopki dociskowe.
Poniewaz wartosé AD testowania czujnika polozenia docisku
kolanowego jest wieksza od pozycii P126, wartos¢ te nalezy
127 [k pracy  wspomagania 050 30 |ustawic jako wspomaganie 2
lunoszenia stopki dociskowe) 2 (Gdy wartosé parametru wynosi 0, funkcje wspomagania nalezy
zamknac.
im wigksza wartosé tym wiksza moc.
Po wybraniu funkcji szycia ni 0: Wyt
P139 owisa o ! 1: Wt
o141 |Kat_poczatiowy funkei pray 350 ; Kat poczatkowy funkcj przy Zwisie nici na poczalku szycia (ako
[zwisie nici na poczatku szycia kat potozenia gémej igly).
. - - Kat koricowy funkcii przy zwisie nici na poczatku szycia (jako
P142 :@: :;"[‘;Z:‘Z;I;‘:"s';i{'u‘;'zy zwisie 1-359 270 [kat potozenia gérnej igly, wartosé musi byé wigksza od wartosci
w pozycji P141).
Tryb Gohrony Sciegu
P146  [zagniezdzonego, czas 0-990 150
o2 wytarcia nici
Tryo ochrony Sciegu
P147 |zagniezdzonego, czas trwania 0-990 120
wytarcia nici
Tryb ochrony Sciegu
piag [zagniezdzonego, czas sciegu 0.990 2
wstecznego podczas wycierania
nici
P151  [Wybor funkcji mocowania nici 01 1 o
P152_|Czas opoz nici 0990 10
P153 _|Czas trwania mocowania nict 0-990 150
P154_|Czas Sciegu wstecznego 0990 30




P15 |Cykl pracy mocowania nici (%) 0-100 %
pisg [CYKI pracy podnosnika stopki 0-100 0 |ady wartosé parametru wynosi 0, funkcje nalezy zamknag.
dociskowej na poczatku szycia
Kat poczatkowy funkeji podozas
P157 |podnoszenia stopki dociskowe; 1359 1 KS;Z oozatkowy fd‘a"l:‘;{ Pt‘"’sf:;ema 9szen tys)“’"k' na
Ina poczatku szycia poczatku szy atp gorne igty).
Kat zakoiczenia funki podezas at koricowy funkeji podezas podnoszenia stopki dociskowej na
P158  [podnoszenia stopki dociskowe; 1359 300 |poczatku szycia (jako kat polozenia gornej igly, wartosé musi byé
Ina poczatku szycia wigksza od wartosci w pozycji P157).
P159  |Wybor przelacznika ssania 0-1 1 Jorwve twe
P160_|Czas ssania (ms) 55000 500

3 Lista kodéw bledow

Kod biedu

Opis problemu

Rozwiazanie

EO01

Przepiecie

Wylacz maszyne, sprawdz napigcie zasilania (lub czy wartosé nie przekracza
Inapigcia znamionowego).
Jesli nadal wystepuja bledy, wymier skrzynke sterowania i wezwij serwis.

Niskie napigcie

[Wytacz maszyne, sprawdz napigcie zasilania (lub czy wartosé nie jest nizsza od
Inapiecia znamionowego).
Jesli nadal wystepuja bledy, wymier skrzynke sterowania i wezwij serwis.

Biad komunikaci z procesorem

Wylacz maszyne, sprawdz, czy panel sterowania ma poprawne polaczenie lub nie
jest zbyt luzny.

Napraw i wiacz. Jesli nadal wystepuia bledy, wymien skrzynke sterowania i wezwij
serwis.

Biad polaczenia z pedatem

[Wylacz maszyne, sprawdz, czy pedat nie jest zle podiaczony lub czy nie jest zbyt
luzny. Napraw i wiacz. Jesli nadal wystepujq bledy, wymien skrzynke sterowania i
wezwij serwis.

Biad blokady wirnika silnika

Obroc pokretio maszyny, sprawdz, czy sie nie zacieto. Jesli tak sig stalo, nalezy
wykluczy¢ awarie mechaniczna.

Jesli obroty sa normalne, sprawdz, czy koder i silnik nie s Zle podiaczone lub zbyt
luzne. Jesi tak, popraw je.

W przypadku dobrego podiaczenia sprawdz, czy napiecie zasilania jest

lub czy predkos¢ szycia nie jest zbyt wysoka. Jesli tak, popraw je.
Jesli nadal wystepuja bledy, wymier skrzynke sterowania i wezwij serwis.

Iniz 15 sekun

Reczny posuw wsteczny trwa diuzej
d

(Czas reakcji elektromagnesu Sciegu wstecznego jest zbyt diugi, nalezy tylko
lponownie wiaczy¢ maszyne.

e4li po ponownym uruchomieniu maszyny nadal wystepuje biad E08, sprawdz,
lczy reczny posuwu nie jest .

E09
E11

Biad sygnatu pozycjonowania

Wylacz maszyne, sprawdz, czy koder nie ma zlego pofaczenia lub czy nie jest zbyt
luzny. Napraw i wiacz. Jesli nadal wystepuja bledy, wymien skrzynke sterowania i
wezwij serwis.

Przetezenie cewki

Wylacz maszyne, sprawdz, czy odpowiedni obwdd nie jest zwarty lub uszkodzony.

Blad kodera

Wylacz maszyne, sprawdz, czy koder nie ma zlego pofaczenia lub czy nie jest zbyt
luzny. Napraw i wiacz. Jesli nadal wystepuia bledy, wymien skrzynke sterowania i
wezwij serwis.

Przetezenie modutu zasilania

Wylacz maszyne i wiacz ja ponownie. Jesli nadal wystepuja bledy, wymiert
Iskrzynke sterowania i wezwij serwis.

znajduje sie w prawidiowej pozycji.

Wylacznik  ochronny maszyny  nie

Wylacz maszyne, sprawdz, czy nie jest odwrocona lub czy przefacznik rtgciowy

jest przechylony lub uszkodzony.




Uruchomienie silnika nie powiodio sie

IWytacz maszyne, sprawdz, czy koder lub silnik nie ma ztego pofaczenia lub czy

E20 (biad kata slokirycznego) Inie jest zbyt luzny. Napraw i wiacz. Jesli nadal wystepuja bledy, wymien skrzynke
sterowania | wezwij serwis.
[Wylacz maszyne, sprawdz, czy poziom oleju nie jest za niski. Uzupelnij | wiacz.
oil Niski poziom oleju

[Jesli nadal wystepuja btedy, wymien skrzynke sterowania i wezwij serwis.

4 Schemat zlaczy
4.1 Opis ziaczy

Rysunek ziacza funkcyjnego 12P

Rysunek ziacza funkcyjnego 14P

Ziacze sterowania predkoscial

Gniazdo zlacza zasilanial

Gniazdo zlacza silnika

RS

Opis zlacza 14P

Elektromagnes obcinania nici: 1, 8 (+32 V.

Elektromagnes luzowania nici: 3, 10 (+32V)
Oswietlenie LED: 4 (DGND), 11 (+5V)
Przycisk $ciegu wstecznego: 5 (syg

Przycisk $ciegu cerowania: 7 (sygnat)
Wentylator: 12 (DGND), 14 (+5 V)

PNOo AN

4.3 Opis zlgcza 12P

Ssanie: U 7(+32V)
Chwytacz nici: 2, 8 (+32 V)

na)
Elektromagnes $ciegu wstecznego: 6, 13 (+32 V)

)
Elektromagnes wycierania/zaciskania nici: 2, 9 (+32 V)

Czujnik poziomu oleju: 9 (+5 V), 10 (masa), 4 (sygnat)
Czujnik polozenia stopki dociskowej: 3 (+6V), 11 (masa)-, 5 (sygnal)

Elektromagnes stopki dociskowej: 6, 12 (+32 V)




